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(54) Способ наплавки медного сплава на стальную деталь

(57) Формула изобретения
1. Способ наплавки медного сплава на стальную деталь, включающий изготовление

формы под наплавку, при этом форму под наплавку изготавливают путем приварки к
исходной стальной детали стальныхполос, очистку внутренней поверхности полученной
формы дробеструйной обработкой, нанесение флюса, размещение в форме
наплавляемого сплава, нанесение на сплав дополнительногофлюса, нагрев разнородных
материалов до температуры, большей температурыплавлениянаплавляемогоматериала
и меньшей температуры плавления стали, с последующим удалением стальных полос
с биметаллической детали, отличающийся тем, что форма под наплавку содержит
дополнительную съемную теплоизолированную стальную крышку для создания
направленной кристаллизации сплава, очистку внутренней поверхности полученной
формыосуществляют дополнительно путеммеханической обработки и обезжиривания,
при нагреве разнородных материалов дополнительно подводят аргон через съемную
теплоизолированную стальную крышку для создания безокислительной атмосферы
над поверхностью наплавляемого сплава, а нагрев разнородных материалов
осуществляют в газовой печи.

2. Способ наплавки медного сплава на стальную деталь по п. 1, отличающийся тем,
что в указанной форме под наплавку на внутреннюю поверхность стальных полос
наносят изолирующее термостойкоепокрытие для исключенияотслоениянаплавляемого
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сплава от стальной детали в процессе кристаллизации и охлаждения.
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